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Atencao!

Seu equipamento possui partes elétricas e emite luz laser de alta poténcia, que podem
causar ferimentos e danos materias e cegueira permanente. Lembre-se que a operagao
deste equipamento exige uso de Equipamentos de Protecao Individual e que a
instalacao seja em ambiente de conformidade elétrica, livre combustiveis de qualquer
ordem.

Por se tratar de equipamento especializado, é necessario que vocé compreenda tudo que
envolve o uso e aplicagao deste tipo de equipamento.

Evite modificar sua maquina e lembre-se que desconexdes dos moddulos podem
interromper o funcionamento de sua maquina e os reparos ndo sao cobertos por garantia.

O equipamento deve ser desligado quando estiver fora de uso e mantido fora do alcance
de criangas e animais.

LEIA O MANUAL ANTES DE USAR!
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Apresentacao

Parabéns pela aquisicao de sua CNC TM2836 Laser.

Aqui iremos descrever cada detalhe de seu equipamento, os
cuidados que vocé deve tomar e como utiliza-la tirando o
maior proveito e aumentando a durabilidade de sua maquina.

Com sua TM2836 vocé podera fazer gravacbes e cortes em
diversos tipos de materiais, para as mais diversas finalidades,
e seu equipamento foi desenvolvido pensando na mais longa
durabilidade. E para lIhe ajudar nisso, este manual deve ser
consultado frequentemente e mantido a seu alcance por toda
a vida de sua maquina.

Aqui vocé encontra instrucoes, dicas de uso e manutencdo de
sua CNC Laser, e é importante que vocé o conheca e permita
que demais usuarios do equipamento possam consulta-lo.

Parabéns pela aquisicdo e bom trabalho.
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Conhecendo sua TM2836

A: Motores Eixo Y
B: Bandeja Eixo X
C: Cabeca Laser

D: Conector Laser

E: Parafuso de
Fixacdo e Ajuste do
Laser

F: Motor do Eixo X

G: Unidade de Processamento
(CPU)

H: Botdo Liga-Desliga

I. Entrada da Fonte de
alimentagao

J: Entrada USB
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Cabo USB

Sua CNC Laser acompanha um cabo USB, que vocé usara
para transferir seus trabalhos entre o computador e o
equipamento.

Vocé pode adquirir um cabo mais longo caso seu espaco exija
que o computador esteja mais distante, no entanto
recomendamos que este cabo ndo seja superior a 3 metros e
gue possua um supressor de ruidos em ao menos uma de
suas extremidades.

Nota: Cabos mais longos ou sem um supressor nao irao
danificar sua CNC, mas podem ocasionar erros durante a
usinagem de suas pecas em decorréncia de captagbes de
ruidos ou campos elétricos do ambiente.

Preparacao

Dedique um local especifico para sua CNC Laser que reuna
estas caracteristicas

e Ambiente com instalacao elétrica conforme as Normas
ABNT e itens de protecdo obrigatdrios por lei.

¢ A mesa ou suporte onde a CNC ficara deve ser plano e
firme, com superficie rigida e que ndo aceite queima
por calor (ex.: marmore, pedras, porcelanas, Inox,
etc)

e Que possua areas livres ao redor e de facil acesso a
todos os lados da maquina.

e O ambiente deve ser seco, arejado e livre de
componentes inflamaveis.
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e Materiais como papéis e madeiras eliminam fumaca e
cheiro intenso durante a queima. Mantenha o
ambiente arejado, com circulagdo de ar e lembre-se
gue pode ser necessario o uso de mascara e que vocé
tenha um ventilador no local.

¢ O ambiente elétrico deve estar livre de emissdes ou
campos elétricos provenientes de dispositivos como
reatores, controles de velocidade ou qualquer outra
emissao que provoque erros no funcionamento de sua
CNC.

e Posicione a maquina de modo que vocé tenha acesso
a parte frontal e as laterais para posicionar o material
a ser gravado ou cortado.

O espaco escolhido para o trabalho é importante e
vocé deve considerar que

e JAMAIS OPERE AO LADO DE ELEMENTOS INFLAMAVEIS.

e JAMAIS MANTENHA A MAQUINA EM TRABALHO SEM

SUPERVISAO
e EVITE A PRESENCA DE CRIANGAS E ANIMAIS NO
AMBIENTE.
e MANTENHA O LOCAL LIMPO, SECO E LIVRE DE
OBSTACULOS.
Manutengao
Limpeza

Periodicamente proceda com as seguintes rotinas de
manutencdo para manter o bom funcionamento e precisao de
seu equipamento.

Com ajuda de um pincel macio, remova toda poeira e
particulas sdlidas dos eixos, correias e roldanas. Nao use éleos
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ou lubrificantes nas partes moveis. Basta um pincel seco para
a limpeza de partes moéveis.

Se as operacOes de corte e usinagem emitirem muita fumaga,
limpe a cobertura da lente da cabecga laser periodicamente
usando uma haste de algoddo com alcool. LIMPE APENAS A
PROTEGAO DA LENTE! Jamais insira nenhum tipo de objeto
no emissor laser.

Estrutura

Mantenha a estrutura limpa e use apenas um pincel seco e
macio para fazer a limpeza de sua maquina.

A usinagem de materiais causa vibracdes em todo o conjunto.
Por conta disso, examine todos os parafusos de sua CNC
periodicamente e aperte todos que apresentarem folgas.

IMPORTANTE! Antes de iniciar a limpeza ou manutencao,
desligue a maquina e desconecte o equipamento da rede
elétrica, retire o cabo USB e evite movimentos bruscos nas
conexdes dos modulos.

Instalacao

L\EI’J .
- |

Comece conectando seu computador na CNC Laser através do
cabo USB que acompanha seu equipamento. Na parte lateral
da CPU de sua TM2836ha um conector USB onde vocé deve
conectar o cabo.
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Se vocé utiliza o Windows (versdo 7 ou superior), por padrao
0 reconhecimento da TM2836 sera automatico, mas se seu
Windows ndo reconhecer a CNC, sera preciso instalar o driver
adequado.

Neste caso, visite o website www.dobit.com.br e saiba
como na secdo Suporte. La vocé encontra as instrugdes de
instalacdo.

A instalagdo do driver é feita uma Unica vez, e sempre quando
se conecta a CNC pela primeira vez a uma porta USB do
computador.

Para saber se seu computador com Windows reconheceu sua
a TM2836 basta abrir o Painel de Controle, e no
Gerenciador de Dispositivos localizar o item CH340 como
se V& na imagem a seguir:

& -EF Metwork adapters

4 T3 Ports (COM & LPT)

. .73 USB-SERIAL CH340 (COM19) |
b B Processors

| .
roal Snoard widen and name cantrallerc

Note que no exemplo anterior foi atribuido o nome “COM19”
ao driver. No seu caso pode ser diferente, mas vocé deve
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anotar o nimero de COM que encontrar. Principalmente se
vocé ja possui algum outro dispositivo que também use portas
de comunicacao tipo COM.

Mas, se ao invés de encontrar algo semelhante a imagem
acima, vocé encontrar um item como o visto na imagem a
seguir, sera preciso corrigir o driver.

» -EF MNetwork adapters
1_@ (Other devices

. .|y USB2.0-Serial
.; D Processors

- , GNP R NS RN | S S | P —

O item surge ao lado de um sinal de interrogacdo em fundo
amarelo em Outros dispositivos. Neste caso o driver nao foi
reconhecido, e para corrigir o problema visite a secao Suporte
no site www.dobit.com.br.

Softwares necessarios

Apds concluir a instalagao do driver, vocé precisara dos
softwares para gravacgao ou corte dos desenhos ou pecas que
em sua TM2836.

O processo envolve apenas um Software, que esta disponivel
para download no site www.dobit.com.br

e Suite TM2836 — Software com tudo que vocé ird
precisar para instalar, testar e operar com sua CNC.

Mas, vocé pode baixar os softwares um a um se desejar. Veja

lista completa na secdo Downloads do site
www.dobit.com.br

O processo que vai da criacao da pega, até o corte ou
gravacao, € feito em 2 passos:
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1. Obtencdo do desenho, O desenho deve estar no
formato PNG, BMP, JPEG ou GIF. Ou seja, o desenho
deve ser um arquivo bitmap nos formatos mais
comuns. Se seu desenho for vetorial (SVG, CDR, AI,
etc) vocé deve converté-lo em um dos formatos
aceitos. Vocé pode fazer isso exportando o arquivo
diretamente no software vetorial onde ele foi criado,
ou usando ferramentas online de conversao.

2. Configuracao do trabalho e envio para a CNC,
que é feito em um Unico software, o LaserGRBL. Este
software esta presente na Suite TM2836

Dica!

A Suite TM2836 possui a maioria todos as ferramentas
descritas neste manual, e vocé pode instalar em seu Windows
ou rodar através de um Pendrive.

GRBL

Antes de iniciar seu aprendizado é importante entender o que
é o GRBL.

Uma gravagao ou corte é o resultado de comandos que o
computador envia para a CNC. A maquina recebe o0s
comandos e os executa sobre o material exatamente como
vocé definiu.

Quando vocé define como serda um trabalho, vocé estara na
verdade “programando” um trabalho, e este programa é feito
em uma linguagem chamada Cddigo G ou “gcode”.

O GRBL é um interpretador de cddigos G que fica instalado
em sua CNC. Ele funciona em sua TM2836 como se fosse o
sistema operacional dela e fica instalado em um
microcontrolador. A isso se da o nome de “firmware”.
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Portanto, GRBL é o firmware de sua CNC e é ele o
responsavel por interpretar e executar os comandos que
chegam do computador.

Por isso é importante que os softwares que vocé usar para se
comunicar com a CNC, bem como os gcodes que vocé gerar,
sejam compativeis com o GRBL. Aqui indicamos o LaserGRBL,
gue é feito exclusivamente para operar com o GRBL de sua
TM2836.

19 Software — Desenhos ou Imagens

Importante! Este manual ndo se destina ao ensino de produgdo de
desenhos em nenhum software. Vocé ja deve ter conhecimento ou procurar
informagGes em cursos ou aulas gratuitas na internet. Vocé pode também
utilizar imagens prontas encontradas na internet e ndo precisar de nenhum
software nesta etapa.

Softwares de desenhos vetoriais

 “Hovo documenio L - nkscape gy i p -
-
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Acima se vé a tela do Inkscape, que é um software gratuito e
que produz arquivos vetoriais no formato SVG. Este tipo de
software é indicado para criagdo de materiais, pecas e formas
pois ndo ha limites para o que sera feito. Além dele ha ainda
softwares como o CorelDraw ou Illustrator que fazem os
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mesmos tipos de trabalho. No entanto, o LaserGRBL ndo
aceita o formato feito por estes tipos de softwares.

A solucao entdo é salvar o arquivo como SVG e converté-lo
em JPEG em alguma ferramenta online. Basta procurar no
Google pelos termos “Convert SVG to JPEG”, que vocé tera
diversas opcoes gratuitas. No CorelDraw é possivel ‘exportar’
diretamente como JPEG, o que é uma vantagem deste
software ante os demais.

Softwares de Ediciao de Imagens (Bitmap)
Softwares como Gimp ou Photoshop s3ao exemplos de
aplicativos que tratam imagens no formato Bitmap.

A vantagem é que eles salvam a imagem no formato exato
para corte ou gravacao que vocé fara usando o LaserGRBL.

20 Software — Suite TM2836

A Suite TM2836 € uma reunido de varios softwares e servicos
em uma Unica aplicagdo.

_
§ Suite TM2836 - Dobit CNC [EEREEE )

Arquive Configuragio  Ajuda

Fadrfes de Fabrica Teste de Movimentas e Laser
Cligue no bhotSo 'Configurar’ abaixo para @ Tmm

restabelecer as configuragties de sua

@10
Th2836 ans padres de fabrica S
|
Froducao Configurag&o Ajuda
[ LaserGRBL ] [ Driver CH340 I [ Suporte ]

Instrugtes

A substituiglio para os padries de fébrica ndo muda o firmware da Thi2836.
Use o teste de movimentos para conferir o correto funcionamernto da CNC.
Caso algum software de Produgio, Configuracio ou Ajuda ndo abra, consulte
aAjuda Online no Menu Ajuda.

Aguardando comandos
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Para fazer o download da Suite TM2836 vocé deve acessar o
endereco www.dobit.com.br e baixar nos links que ficam
nas abas “Suporte” ou "Download”.

Aqui iremos descrever as principais caracteristicas da Suite
TM2836 e que vocé usard na maioria dos seus trabalhos, e
também para configurar ou testar sua maquina.

Comunicacao USB

Todos os softwares exigem que o seu computador reconheca
sua CNC Laser. Este reconhecimento é feito através de um
driver que se chama CH340. Ele fica permanentemente
instalado em seu computador e permite que, sempre que vocé
conectar o cabo da sua TM2836 no computador, ela sera
reconhecida.

O instalador do driver CH340 esta disponivel na Suite TM2836
no botdao marcado na imagem a seguir.

_
3 Suite TM2836 - Dobit CNC B>

Arquive Configuragio  Ajuda

Fadrfes de Fabrica Teste de Movimentos e Laser

Cligue no botdo 'Configurar’ abaixo para @ Tmm
restabelecer as configuragties de sua

@10
Th2836 ans padres de fabrica 2 OFF
|
Froducao Zhnfiguracio Ajuda
[ LaserGRBL ] [ Driver CH340 ] [ Suporte ]

Instrugtes

A substituigiio para os padries de fébrica ndo muda o firmware da Th2836.
Use o teste de movimentos para conferir o correto funcionamernto da CNC.
Caso algum software de Produglo, Configuracio ou Ajuda ndo abra, consulte
aAjuda Online no Menu Ajuda.

Aguardando comandos

Para saber como instalar do driver de maneira adequada,
visite o Suporte no website www.dobit.com.br.
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Lembre-se que o driver € instalado uma Unica vez em cada

computador e este tutorial é para o Windows.

Apos a instalacdo do driver, sua TM2836 passa a receber um
numero de Porta COM todas as vezes que for conectada ao
seu PC. E com este nimero que o PC saberd qual das
entradas USB estd sendo usada opela CNC Laser. Para saber
em qual Porta Com a TM2836 estda operando, use o Menu

AJUDA da Suite TM2836, como se vé abaixo.

Clique em Ajuda > Ajuda Porta COM...

§ Suite TM2836 - Dobit CNC_ e

Py

Arquivo  Configuragge™| Ajuda

Padriies dgfralric  Aiuda Ports COM... de
Ajuda Online
Sobre...
Cligue no bhollg 'C ks .
restabelecer as Ci uracfies de sua
T 10mm

Th2836 aos padries de fabn

wimentos e Laser

|

Produgsio Configuraggo

Ajuda

[ leserGRBL | [  DrivercHado |

Surge a Janela abaixo, e basta clicar no botdo ‘Sistema’ para o

I Suporte

software exibir a Porta COM usada pela CNC Laser.

-
¢ Ajuda - Suite TM2836

(=] ]

Edit

clique no botdo 'Sistema’ abaixo.

usada no Menu "Configuracies > Porta Cam "

<«

Fara saber gual a Porta COM esta habilitada em seu computador

Serd exibida uma lista com 20 Poras, e vocé deve examinar cada
itern erm busca de uma porta disponivel. Esta serd e porta a ser

titencEio: Portas gue ndio existem em seu PC Surgem como "Indigponivel",
bern como potas gue existermn mas estejamerm usa por outro aplicativo

I3

b

|




PIPO 2024 — Manual do usuario

No nosso exemplo o sistema acusou a Porta COM 14, como se
vé abaixo.

¢ Ajuda - Suite TM2836 =

Edit

pona COMI0 - Indisponivel -
pora COMIT - Indisponivel

pona COMI2 - Indisponivel

pona COMI3 - Indisponivel

porta COM14 - 0Kl Existe em seu PC e esté disponivel

pona COMIE - Indisponivel

pona COMIE - Indisponivel

ponta COMI7 - Indisponivel

pona COMIE - Indisponivel

pona COMI9 - Indisponivel

pona COM20 - Indisponivel m M

< |:| r

Agora sabemos em qual Porta COM esta nossa TM-2836 e ja
podemos comecar a configurar nossos softwares.

Configurando a comunicacdao da Suite TM2836 com a
CNC Laser

Se vocé pretende testar o funcionamento da CNC Laser ou
mesmo configura-la para os padrdes de fabrica, sera preciso
estabelecer comunicagdo com a maquina. Para isto, basta
informar para a Suite TM2836 em qual Porta COM a CNC
Laser esta conectada. Faca como mostra na imagem abaixo:

I ™
9 Suite JU28FETIoE CNC (=2 5 ]

livo | Configuragdo | Ajuda
Porta COM...
GRBL - Versdo...

Fad Teste de Movimentos e Laser

Step

no botdo 'Configurar’ abaj @ Tmm
restabelecer coes de sua & 10mm
TH2836 aos padries de fébrica. OFF

P—_— I

Clique em Configragao > Porta COM...
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Basta informar, na janela exibida abaixo, o nimero da Porta
COM usado per sua TM2836.

r hl
¢ Configuragio [EI_Iﬂ
Porta COM
Selecione a Porta: -
Portadtual:  ||10

Escolha o nimero adequado no campo ‘Selecione a Porta’ e
clique em ‘Definir’. Em seguida feche a janela clicando em
‘Fechar’.

Agora a Suite TM2836 estd pronta para os Testes de
Movimento ou para Configurar os Padroes de Fabrica de
sua CNC Laser. Em caso de dlvidas com essas fungoes, visite
0 Suporte do site www.dobit.com.br.

30 Software — LaserGRBL

O LaserGRBL é o software onde vocé vai abrir suas imagens,
decidir como ela vai ser gravada ou cortada no material, e
executar tudo na CNC Laser.

A maneira mais simples de abrir o LaserGRBL é através da
Suite TM2836, clicando no botao exibido abaixo.

TMZ836 a0 padities defépica

|

Froduggo
[ LaserGRAL J

Configurag&o Ajuda
[ Driver CH340 ] [ Suporte I

Manual

Instrugoe

A substituicBo para os padrides de fébrica ndo muda o firmware da ThM2836.
IUse oteste de movimentos para conferir o correto funcionamento da CHC.
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B S
Gibl File Colors Langusge Tools ?
coM SIHE  +|Baud 115200 ~) §7}|[2] X 0.000Y: 0,000
Flename v
- JrE»

1500

1200

1160

Tioo T500 660

000
(<J54 ]
f@GQ

Lines: 0 | Buffer || Estimated Time: now Engraving m

Ao abrir o LaserGRBL, que € mostrado acima, a primeira coisa
a se fazer mudar o idioma para o Portugués (que no software
eles chamam de ‘brazilian’). Basta clicar no menu Language e
selecionar a opgao Brazilian como se vé abaixo.

-
4 LaserGREL V300 mmm—

Grbl  File 6)Iors Language
coM |San &=

Fiename e6ec736ba0320] I

1]

French

Tools

English

Ttalian

| B German

Danisl
&1 Brazilian
By

Chinese (simplified)
Chinese (traditional)

Slovak

Hungarian

Apds a mudanca de idioma cligue em OK para reiniciar o
LaserGRBL.
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Chegou o0 momento de fazer nosso primeiro trabalho e vamos
escolher uma imagem para fazer alguns testes. Neste tutorial
usaremos a imagem abaixo (em JPEG), mas vocé pode
escolher qualquer uma que esteja em seu computador nos
formatos JPEG, BMP, GIF ou PNG.

Para abrir a imagem, clique no Menu Arquivo > Abrir arquivo.

-
¥ LaserGRBLVS.00 S * 4 B8

Grbl  Arquivo Cores Lingua Tools

PotaCQ </ Abrir Arquivo

[14

¥ Append File
% Reload Last File
=

Salvar Programa

1400

‘——— 4y Save (Advanced Options)
[ Save Project

Enviar para Maquina

%@ Send From Position

1300
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Selecione sua imagem e ela surge na tela de selegdo de
trabalho, como se vé abaixo.

- - [ i)

Niidez | SimpleAverage:
Biho
Contraste
Luz

@ ps8
Feramenta de converso

@ Rastreamento inha por linha
O Matiz

© Vetor

O Centerine

© Passthrough

g |2
”g

Line To Line Options
Sentido Horizontal

I

Espago (3000 {5 Linhas/mm
[E] Pré visualizar linha

A QoA OHd

Examine no lado esquerdo o campo Ferramenta de
Conversao. Nele iremos selecionar o tipo de efeito que sera
dado ao trabalho.

Rastreamento Linha por linha

Este modelo serve para gravagdes onde se deseja uma
reproducdo realista e com preenchimento, que pode ser em
linhas horizontais, verticais ou diagonais

Matiz

Este modelo também é usado para gravacoes com efeito
realista, mas o preenchimento é feito por pontos. Vocé tem
opcao de preencher com diversos efeitos e sentidos.

Vetor
Este modelo faz um trago contornando as margens de maior
contraste da imagem. Este modelo é usado para corte e
gravacao, pois resulta em linhas sdlidas. Para gravacdes ha
ainda a possibilidade de preencher o desenho com diversos
efeitos
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Centerline

Este modelo cria tracos sélidos em ambientes comuns de cada

forma da imagem

Passtrought

Este modelo reproduz na gravagao a imagem exatamente com
os atributos originais, de tamanho e resolugao. O resultado é
uma gravacdo idéntica da imagem. Uma gravacdao deste

modelo pode demorar horas para ser concluida.

Dica:

Vocé pode testar o acabamento antes de iniciar as
gravacdes, pois cada um deles é exibido com os tracos —

em vermelho — que serdo feitos com o laser.

Para repetir o processo usando um novo efeito. Basta clicar
em Arquivo > Reload last file para abrir novamente a
imagem e testar um novo modelo.

Cada modelo possui varias opcoes de acabamento e vocé

deve anotar as que melhor Ihe atendem.

Apos selecionar o modelo desejado, chegou o momento de
definir como a TM2836 fara o trabalho. Clique em Avancar e
surge a tela Target Image, como esta abaixo:

Dimensdo da imagem e posigao [mm]

[ Autosize [300 N EXIF|

Target image @

Velocidades
Velocidade de corte 120 mm./min [E%]
Opgbes do Laser
Laser Mode | M3 - Constant Power v] n
S-MIN 0 0.0%

- [ ]
S-MAX 1000 100,0%

Tamanho W [FERE] H [265.1 .L,
Posigio X 0.0 Y 0.0 ol H#
l Cancelar ] [ Criar!

)
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Na janela anterior iremos definir o comportamento da CNC
Laser durante a gravacao ou corte, como descrito abaixo.

Velocidade de corte (mm/min)

Neste campo se define a velocidade que a cabeca laser vai
trafegar enquanto grava ou corta. Quanto mais baixa for a
velocidade, mais profunda sera a penetracdo do laser no
material.

Em uma gravagdo, onde a ideia é apenas marcar o desenho
na superficie do material, escolha velocidades mais altas.

Em cortes, a velocidade deve ser mais lenta para que a
penetracdo seja a mais profunda possivel e o valor muda
conforme o material a ser cortado.

Vocé deve experimentar variages para ter tracos mais nitidos
ou mais intensos mudando a velocidade.

Examine o Manual do Laser para mais informacoes!

Laser Mode

Neste campo de define 0 modo que a poténcia da luz do laser
ird se comportar diante de desenhos com partes mais ténues
ou mais intensas. Se vocé optar por M3 — Constant Power
o laser mantera a mesma intensidade em todo o trabalho. Se
vocé optar por M4 — Dynamic Power, a intensidade da luz
do laser ird variar conforme a intensidade dos elementos do
desenho.

Use M3 — Constant Power para cortes ou gravacao de
desenhos que sejam compostos apenas de tracos.

Use M4 — Dyinamic Power Para gravacdes de fotografias,
ou desenhos que possuam tom sobre tom pode para obter
resultados bem realistas.

S-Min

Esta é a poténcia minima do laser, em uma escala que vai de
0 a 1000. Por padrdo, a poténcia minima é 0 (zero).
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S-Max

Esta é a poténcia maxima do laser, em uma escala que vai de
0 a 1000. Para cortes vocé deve usar o valor maximo 1000.
Mas essa potencia pode cortar materiais mais delicados
quando se deseja apenas fazer uma gravacao. Nestes casos
vocé deve reduzir o valor para obter a gravacdo com a
tonalidade desejada e sem queimar demais o material.

1000 = 100% da poténcia

500 = 50% da poténcia

250 = 25% da poténcia

Autosize

Deixe esta caixa marcada se deseja que o corte ou gravacao
seja no tamanho exato do desenho original. Note que vocé
deve preencher a caixa DPI com a resolucdo original da
imagem. Os padrdes sdao 300, 96 e 72 DPI.

Tamanho

Vocé pode definir o tamanho desejado do corte ou gravacao
nos campos W (largura) e H (altura) em milimetros (mm).
Nota. Estes campos s podem ser mudados se a caixa
Autosize for desmarcada.

Posicao
Vocé pode definir uma posicao inicial diferente da atual. Basta
informar qual posicao, em milimetros, dos eixos X e Y deve

comegar o trabalho.

Apds definir suas escolhas, basta clicar em Criar! e o trabalho
esta pronto para ser enviado para a TM2836.
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Preparando a TM2836 para o trabalho

Antes de iniciar o trabalho é preciso preparar sua CNC Laser e
0 primeiro passo € garantir que os eixos estejam posicionados
e alinhados. Primeiro levamos o eixo X e o laser para o Ponto

Zero da maquina.

Proceda como se vé abaixo.

[24]
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1. Com as mados, arraste a cabeca laser para o lado
esquerdo até o limite.

2. Traga o eixo X em sua direcdo até que os dois lados
cheguem no limite.

O procedimento acima garante total aproveitamento da area
util e impede que o eixo X se movimente desalinhado.

O préximo passo € preparar o material para a gravacao.

Examine a imagem a seguir para entender como manter o
material durante o trabalho.

{

~ |
36 cm

28 cm ) .
' Il

Leve o material para o canto inferior esquerdo, com a cabega
laser sobre o material.

Note que se o trabalho tiver area maior que 360mm de altura
ou 280mm de largura, o LaserGRBL ird emitir um alerta para
evitar que o trabalho seja iniciado, pois ele tem area maior
que os limites da TM2836.
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Agora vamos estabelecer conexao com a CNC laser. Basta
marcar a Porta COM onde sua TM2836 esta conectada.
O LaserGRBL exibe a porta automaticamente e basta clicar no
botao marcado com um Raio para estabelecer conexao.

Grbl  File Colors Language Tools 7

COM SEE  ~ Baud [115200  ~ | ([

Filename 7
() 1 -~

Acima esta marcada a Porta COM 14. Este campo estara
marcado com a Porta COM disponivel em seu PC.

Mantenha o valor 115200 e cligue no icone do raio para
conectar. Vocé ouvira uma nota musical em seu PC quando a
conexao for estabelecida.

Vamos comegcar entendendo os comandos do LaserGRBL
Movimentos.

Ponto Zero

Pausa e Continua

Neste momento vocé deve ajustar o foco do laser sobre o
material. Examine o Manual do Laser para saber como.

[26]
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Diferencas entre Corte e Gravacao

A gravacdo difere de corte apenas pela velocidade e poténcia
que o laser trafega sobre o material.
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Gravacao e corte de uma mesma peca
Existem algumas técnicas que podem melhorar o resultado de
suas pegas ou aumentar sua produtividade. Aqui vocé
encontra algumas delas.

Alertas importantes!

Demais dividas ou solugoes de problemas, visite
www.dobit.com.br

Tenha cuidado com obstaculos!

=  Os parafusos de fixacdo das hastes devem ter comprimento
inferior a 45mm, sob risco de obstruirem o movimento dos
eixos.

= A pegca a ser usinada ndo deve ter largura maior que a mesa
do eixo Y, sob risco de obstruir o movimento do eixo.

= Evite trafegar a fresa sobre superficies com obstaculos
usando baixo valor de “Clearance”.

Tenha cuidado com excessos!
= Jamais avance os eixos além do limite, sob o risco de
danificar sua CNC
= Jamais exerca pressao sobre os eixos ou bandejas, sob risco
de empenar os eixos e danificar sua CNC.

Tenha cuidado com a elétrica!
= Jamais remova, mova ou altere a fiagdo de sua CNC
= Mantenha a area elétrica de sua CNC protegida de objetos
soltos, choques, umidade, gases, ou materiais inflamaveis.

TM2836- CNC Router.

Motores de passo Monofasicos 4kg.f

Spindle 775 : 24V 11000 RPM
Firmware GRBL 1.1h

Controle Arduino Nano em Placa Studio
Eixos trapezoidais 8mm / passo 2 pitch 2
Alimentacao Bivolt automatica Dupla: 12VDC

[28]
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/ 24VDC

Controle Eletr6nico Linear de 0%

Velocidade (modelo PWM) a 100%

Equipamento Projetado e Produzido no Brasil




